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SUNUM ĠÇERĠĞĠ

 Stajın Amacı ve Yararları

 Bölümümüz Staj Yönergesi

 Staj Yeri Seçimi

 Staj BaĢvuru Prosedürü

 Stajın Raporlanması  - Defterin Doldurulması  



Staj nedir?

Staj, öğrencilerin eğitim-öğretim dönemlerinde edindikleri

teorik bilgilerin veya laboratuar ölçekli pratik

uygulamaların, büyük ölçekli endüstriyel üretimlerde nasıl

yer aldığını gördükleri, çalıĢmalara aktif olarak katılarak

bilgi ve becerilerini geliĢtirdikleri, mesleğe ilk adım

attıkları önemli bir süreçtir.



Stajın Faydaları

•Temel mesleki beceriler kazanılır.

•Derslerde görülen teorik bilgiler pratik tecrübeler ile birleĢir. 

•Mühendislik yaklaĢımınız geliĢir.

•Belirli bir sektör ya da bir kurumsal yapı yerinde incelenmiĢ olur.

•ĠĢ bulmada yardımcı olacak bağlantılar kurulabilir. 

•ÇalıĢılan alanın anahtar kavramları öğrenilir.

•Staj öğrencinin en çok seveceği ve faydalanacağı çalıĢma alanını 

belirlemesine yardımcı olur.



STAJ YÖNERGESĠ 



Genel Bilgiler

 Toplam 45 iĢ günü staj yapmak zorundadırlar.

 Atölye Stajı(30 iĢ günü) 

 TalaĢlı Ġmalat(15 iĢ günü)

 TalaĢsız Ġmalat(15 iĢ günü) 

 Seçmeli Staj(15 iĢ günü)

 Staj yapabilmek için bölümümüzde en az 3 yarıyıl 

eğitim görmüĢ olmak gereklidir.

 Ders alan öğrenciler yaz okulu esnasında staj 

yapamazlar.



getirebilirler.



Ġşyeri Seçimi ve Staj Grupları

 Atölye Stajında,

 Talaşlı İmalat (15 İş Günü): Torna, freze, matkap, taĢlama v.b.

talaĢlı imalat yöntemleri ile parça imalatı yapan iĢletmelerde yapılır.

 Talaşsız İmalat (15 İş Günü): Kaynak, döküm, P.ġ.V. (Metal

ġekillendirme), plastik enjeksiyon, v.b. yöntemlerle imalat yapan 

iĢletmelerde yapılır.

Seçmeli Staj (15 İş Günü): Öğrenciler bu staj grubunda talaşlı, 

talaşsız imalat stajlarına uygun stajlar yapabilecekleri gibi fabrikaların

işletimi ile ilgili temel bilgileri edinerek ve bunun yanı sıra, ürün 

geliştirme, araştırma geliştirme (AR-GE), üretim süreçleri, malzeme 

ve proses geliştirme, bakım onarım faaliyetleri vb. aktiviteleri yerinde 

inceleyerek de yerine getirebilirler.

 Yazılım Ģirketleri, doğalgaz, tesisat firmaları v.b. gibi firmalarda staj 
yapılamaz!!!



Ġşyeri Seçimi ve Staj Grupları

 Staj yapılacak iĢ yerinde;

 Atölye Stajında Makina Mühendisi çalıĢıyor olması Ģarttır.

 Seçmeli Stajında Makine veya Endüstri Mühendisi çalıĢıyor olması

Ģarttır.

 Stajlar 15+15 gün Ģeklinde bölünerek yapılabilir.

 Stajların tümü aynı fabrikada yapılamaz.

 Staj yönergesinin en güncel hali için bölüm web

sayfamızı takip ediniz. (http://me.ogu.edu.tr)



Staj Prosedürü
 Staj yapılacak işletmenin belirlenmesi

 Staj yapılacak işletmeden kabul yazısının alınması

 Zorunlu Staj Formu’nun doldurulması

 Evrakların Staj Komisyonu ilgili üyesine teslimi

 Stajın Yönergeye uygun şekilde gerçekleştirilerek 

raporlanması

 Staj defterinin ilan edilen tarihlerde teslimi

 Staj sonuçlarının açıklanması



Staj Başvurusunda Gerekli Evraklar

 2 Adet zorunlu staj formu (Bölüm web sitesinden temin edilecek)

 1 Adet Kimlik fotokopisi

 1 Adet fotoğraf

 Sigorta sicil numarası olanların sigorta kartı fotokopisi

 Staj yapacağı firmanın kabul yazısı

 Web sitemizde yer alan “Staj Kayıt Formunun” doldurulması

Not 1: Öğrenciler evraklarını poĢet dosya içinde teslim 

edeceklerdir.

Not 2: Belirtilen evraklar staj başlama tarihinden en az 20 

gün önce komisyona iletilmelidir. 





STAJ DEFTERĠ

ÖRNEKLERĠ



Staj Defteri Örneği



Staj Defteri Örneği



Staj Defteri Örneği



Staj Defteri Örneği



Zarf Örneği



Teknik Resim 

Örneği



STAJ YÖNERGESĠ 

ve

STAJLAR ĠLE ĠLGĠLĠ DĠĞER BĠLGĠLERĠ 

MAK.MÜH. INTERNET SAYFASINDA 

BULABĠLĠRSĠNĠZ.


